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Gwozdzie ogblnego przeznaczenia

Gwozdzie ogdlnego przeznaczenia gtéwnie stosowane
sg przy pracach ciesielskich, stolarskich i budowlanych.
Gwozdzie wystepujg w dwéch wariantach: czarne
lub ocynkowane. Gwozdzie produkowane s3 z twardego
drutu o réznej grubosci wg. Polskiej Normy
PN-EN 10230-1:2003.

Dostepne rozmiary:
Srednica (mm) Dtugosé
1,4 25
1,4 30
1,4 35
1,6 30
1,6 35
1,8 35
2,0 40
2,2 50
2,5 60
2,8 65

Srednica (mm) Dtugosé (mm)

31ZPZOMD)

3,0 80
3,5 90
4,0 100
4,5 125
5,0 150
6,0 175
6,0 200
7,0 225
7,5 250
7,5 275

8,0 300



Gwozdzie ogblnego przeznaczenia - Ocynkowane

Srednica (mm) Dtugo$é (mm)
2,8 65
3,0 80
3,5 90
4,0 100
4,5 125

Gwozdzie pierscieniowe

gtéwnie stosowane sg przy pracach gdzie wymagane jest trwate i mocne potaczenie o wysokiej nosnosci.
Zasadnicza réznica miedzy gwozdziami ogdlnego przeznaczenia to powierzchnia, ktéra jest pokryta pierscieniami
po przez proces walcowania. W zaleznosci od podtoza nalezy pamieta¢ aby odpowiednio dobrac rozmiar.
Gwozdzie wystepujg w dwdch wariantach : czarne lub ocynkowane. Gwozdzie produkowane s3 z twardego drutu
o réznorodnej grubosci wg. Polskiej Normy PN-EN 10230-1:2003.

Srednica (mm) Dtugo$¢ (mm)
3,5 70
3,5 80
3,5 90
4,0 100
4,5 125

Srednica (mm) Dtugosé (mm)
3,5 70
3,5 80
3,5 90
4,0 100

4,5 125



Gwozdzie skrecane

gtéwnie stosowane s przy pracach gdzie wymagane jest mocne potgczenie np. domy szkieletowe i inne konstrukcje.
Zasadnicza rdznica miedzy gwozdziami ogdlnego przeznaczenia to powierzchnia, ktdra jest skrecona co wptywa na site
potgczenia elementdw zbijanych ze sobg. W zaleznosci od podtoza nalezy pamieta¢ aby odpowiednio dobra¢ rozmiar.
Gwozdzie wystepujg w dwdch wariantach : czarne lub ocynkowane. Gwozdzie produkowane s3 z twardego drutu

o réznorodnej grubosci wg. Polskiej Normy PN-EN 10230-1:2003.

Srednica (mm) Dtugosé (mm)
3,5 70
3,5 80
3,5 90
4,0 100
4,5 125
Gwozdzie skrecane - Ocynkowane
Srednica (mm) Dtugosé (mm)
3,5 70
3,5 80
3,5 90
4,0 100
4,5 125

Srednica (mm) Dtugos$¢ (mm)
4.0 40
4,0 50
4,0 60

4,0 70




Gwozdzie papowe

gtéwnie stosowane sg przy pracach dekarskich przy przybijaniu pokry¢ dachowych (papa lub gont).

Nalezy pamietac aby do gwozdzi dokupi¢ podktadki papowe. W zaleznosci od podtoza nalezy pamietac aby odpowiednio
dobraé rozmiar. Gwozdzie wystepujg w dwdch wariantach : czarne lub ocynkowane. Gwozdzie produkowane s3 z twardego
drutu o réznorodnej grubosci wg. Polskiej Normy PN-EN 10230-1:2003.

Srednica (mm) Dtugosé (mm)
3,0 20
3,0 25
3,0 30
3,0 35
3,0 40
Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
3,0 20
3,0 25
et 3,0 30
I 3,0 35
3,0 40

Gwozdzie papowe z podktadka - Ocynkowane

gtéwnie stosowane sg przy pracach dekarskich przy przybijaniu pokry¢ dachowych (papa lub gont). Gwozdzie wystepujg tylko
w wariancie ocynkowane. Gwozdzie produkowane sg z twardego drutu o réznorodnej grubosci wg. Polskiej Normy

PN-EN 10230-1:2003.

, Srednica (mm) Dtugo$é¢ (mm)
N Y 3,0 25
\ %
y k2T L m 3,0 30
: .-. \1 3)0 35
3,0 38

Stosowane sg przy montazu siatki lesSnej do drewnianych stupkdéw, gwozdzie
produkowane sg z twardego drutu o grubosci 3,5 mm wg.
Polskiej Normy PN-EN 10230-1:2003.

Srednica (mm) Dtugos$¢ (mm)
3,5 25
3,5 30

3,5 35



Podktadki papowe

Podktadki papowe stuzg jako dodatkowy element przy montazu papy

do dachu précz tego znajduje zastosowanie przy innych pracach dekarskich.
Do podkfadek zalecamy gwozdzie papowe. Podktadki wykonane sg ze stali
niskoweglowej i posiadajg powtoke w postaci ocynku galwanicznego.
Wymiary: srednica 27 mm, Srednica otworu 3,5 mm, grubos¢ podktadki 1 mm.

Srednica (mm) Grubosé (mm)
d 27 mm 1,0

Gwozdzie tgczone papierem do gwozdziarek

gtéwnie stosowane sg przy pracach dekarskich i innych pracach budowlanych. GwozZdzie potgczone szeregowo papierem
pod kontem 34°. Gwozdzie produkowane sg z twardego drutu wg. Polskiej Normy PN-EN 10230-1:2003.

Srednica (mm) Dtugos$¢ (mm)
2.8 Ring 50
2.8 Ring 65
2.8 Ring 75
3.1 Ring 90
3.1 90
3.1 100

Gwozdzie taczone papierem do gwozdziarek - Ocynkowane

Srednica (mm) Dtugosé (mm)
2.8 Ring 50
2.8 Ring 65
2.8 Ring 75
3.1 Ring 90
3.1 90

GWOZDZIE PASUJA DO GWOZDZIAREK:

SENCO: FP650; FP651; 701XP; GT90CH; FP750/751XP; SN4/70, DEWALT D51823, BOSCH GSN90-34 DK,

PASLODE: 53255; 53505; IM325; MCT PSN100, POWER MASTER F350S; PASLODE IM350, Powers Dynamic 90s, TESTO BN3490S
Hitachi: NR9OGC2; NR9OAD, Max GSN9OCH, Rawl WW90CH, MAKITA AN943, MONTANA GSN 34-90, Yato YT-0923, Yato YT-0927,
B.PRO ND34/100, JOHN Bi-Pro i wielu innych.



Kotwa do murtat typu L

Kotwa do murtat typu L stuzy do montazu murfaty do wienca. Swojg budowa przypomina szpilke. Kotwy wystepujg w réznych
rozmiarach i odpowiedni ich dobér przetozy sie na jakos¢ i wytrzymatosé tagczenia. Kotwy sprzedawane sg w komplecie

z nakretka i podktadka. Nalezy pamietac aby prawidfowo zastosowac dany element gdyz jest on odpowiedzialny

za przenoszenie ciezaru dachu na $ciany boczne. Kotwy wystepujg w dwdch wariantach : czarne lub ocynkowane.

I
Srednica (B) Rozmiar (A)
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Wkrety ciesielskie teb talerzowy - Ocynk ztoty

Wkrety Ciesielskie stosowane sg przy pracach stolarskich gdzie wymaga sie dociggniecia elementéw taczonych. Idealnie
sprawdzajg sie przy budowie domdw szkieletowych, tgczenia elementdw poszycia, ptyt oraz innych konstrukcji drewnianych
Oferowane przez nas wkrety posiadajg norme : PN-EN 14592. Najczesciej produkowane sg ze stali niskoweglowej,

czy tez stali nierdzewnej A2 lub kwasoodpornej A4. Wkrety posiadajg warstwe ochronng w postaci ocynku.

Srednica (mm) Dtugos¢ (mm) Srednica (mm) Dtugosé (mm) ;
5,0 90 8,0 80 R
5,0 100 8,0 100 D
6,0 40 8,0 120 2
6,0 50 8,0 140
6,0 60 8,0 160 Q .
6,0 70 8,0 180 (D
6,0 80 8,0 200 (0p)

o
6,0 100 8,0 220 D
6,0 120 8,0 240 e
6,0 140 8,0 260 (¥p)
6,0 160 8,0 280 E
8,0 300 (‘D
8,0 320 —t
8,0 340 (D
8,0 360 O
8,0 380
8,0 400 S
(D
-
e
~<<




Wkrety ciesielskie teb stozkowy - Ocynk ztoty

Wkrety Ciesielskie z tbem stozkowym stosowane sg przy pracach stolarskich gdzie wymaga sie dociggniecia elementéw
taczonych. Idealnie sprawdzajg sie przy budowie doméw szkieletowych, tgczenia elementdéw poszycia, taraséw, ptyt
oraz innych konstrukcji drewnianych. Zakoriczenie wkreta tbem stozkowym gwarantuje nam gtadka powierzchnie

po przez catkowite zagtebienie w materiale. Oferowane przez nas wkrety posiadajg norme : PN-EN 14592.

Najczesciej produkowane sg ze stali niskoweglowej, czy tez stali nierdzewnej A2 lub kwasoodpornej A4.

Wkrety posiadajg warstwe ochronng w postaci ocynku ztotego.

Cennik dotyczy wkretow:

PGB / DOMAX /| MAG-KRAK
Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
50P 40
I . 5,0 P 50 é
Srednica (mm) Dtugosé (mm) 5o - T
3,0N 30 E5le 60 —_—
3,0N 35 Son o er
30N 40 son 0 (om o
4,0N 35 50N 80 <
4,0p 40 S oN % Q :
HON %0 50N 100 (D
40P 50 m
40N 50 -— 0
40P 60 $rednica (mm) Dtugosé (mm) (L
40N 60 6,0 P 50 m
4,0N 70 6,0 P 60 A
45N 50 6,0P 70 (_D ¢
4,5N 60 6,0 N 70
4,5N 70 ZT = (BF
4,5N 80 6,0 N 100
6,0N 120 U
6,0 N 140 V)
6,0N 160 ﬁ
6,0 N 180 8 .
6,0N 200 T
O
~<<

oznaczenie P - petny gwint, N - niepetny gwint




Wkrety: Wkret-met - KLIMAS

Srednica (mm) Dtugo$é¢ (mm)
50N 40
50N 50
50N 60
50N 70
50N 80

Wkrety: ESSVE

Wkrety do tacznikow Ciesielskich

Srednica (mm) Dtugosé¢ (mm)
50N 40

Wkrety Ciesielskie teb stozkowy - Ocynk biaty

Srednica (mm) Dtugosé (mm)
45N 70
50N 70
50N a0

ESSVE Wkrety 3,9x50mm do drewna G-K TASMA

Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
3,9 30
3,9 35
3,9 50
3,9 55

oznaczenie P - petny gwint, N - niepetny gwint



Wkrety ciesielskie teb stozkowy - Ocynk biaty

Srednica (mm) Dtugo$é¢ (mm)
45 N 50
4,5N 70
50N 70
50N 90

Srednica (mm) Dtugosé¢ (mm)
35P 16

\ / I‘E'"" Srednica (mm) Dtugosé (mm)
- 5,0 P 60
5,0P 70

oznaczenie P - petny gwint, N - niepetny gwint



Wkrety hartowane - Ocynk ztoty

Wkrety hartowane do drewna z petnym gwintem stosowane sg gtownie w meblarstwie, stolarstwie oraz przy réznego
rodzaju innych indywidualnych projektach. Oferowane przez nas wkrety posiadajg norme : PN-EN 14592.

Najczesciej produkowane sg ze stali niskoweglowej, czy tez stali nierdzewnej A2 lub kwasoodpornej A4.

Wkrety posiadajg warstwe ochronng w postaci ocynku.

Srednica (mm) Dtugos$¢ (mm)
3,0 12
3,0 16
3,0 20
S 23 Srednica (mm) Dtugosé (mm)
3,0 30 50 50
3,0 35 50 0
3,0 40 o 20 é
4,0 16 20 %0
4,0 20 =0 %0 §
e 25 5,0 100 D
4,0 30 o 20 —
4,0 35 6.0 50 <
4,0 40 = 60 T
4,0 45 5 20
4,0 50 0 %0 Q)
4,0 60 B0 5 :I'
4,0 70 6,0 100 @)
e 80 6,0 110 é
L 30 6,0 120 D
5 40 6,0 130
5,0 45 = 140 >
6,0 160 ™D
6,0 180
6,0 200

6,0 220




Wkrety do ptyt kartonowo-gipsowych

g

Srednica (mm)
3,5
3,5
3,5
3,5
4,2

34

Srednica (mm)
3,5
3,5
3,5

Wkrety do ptyt kartonowo-gipsowych do podtozy drewnianych stosowane sg przy pracach
budowlano-wykoriczeniowych. Oferowane przez nas wkrety posiadajg norme : PN-EN 14566.
Najczesciej produkowane sg ze stali niskoweglowe]j. Wkrety posiadajg warstwe fosfatowang,

ktéra zapewnia ochrone przed korozja.

Dtugosé (mm) Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
25 4,2 90
35 48 100
45 4.8 120
55 48 140
70 4,8 160

Wkrety do ptyt kartonowo-gipsowych do podtozy metalowych stosowane
sg przy pracach budowlano-wykonczeniowych. Oferowane przez nas wkrety
posiadajg norme : PN-EN 14566. Najczesciej produkowane sg ze stali
niskoweglowej. Wkrety posiadajg warstwe fosfatowang,

ktéra zapewnia ochrone przed korozja.

Dtugo$é (mm) $rednica (mm) Dtugos¢ (mm)
25 3,5 55
35 42 70
45 4,2 90

Wkrety do ptyt kartonowo-gipsowych z wierttem do profili metalowych
stosowane sg przy pracach budowlano-wykonczeniowych. Oferowane

przez nas wkrety posiadajg norme : PN-EN 14566. Najczesciej produkowane
sg ze stali niskoweglowej. Wkrety posiadajg warstwe fosfatowang,

ktora zapewnia ochrone przed korozja.

Srednica (mm) Dtugo$é (mm)
3,5 25
3,5 35
3,5 45

Wkrety samowiercgce do skrecania profili metalowych. Oferowane

przez nas wkrety posiadajg norme : PN-EN 14566. Najczesciej produkowane
sg ze stali niskoweglowej. Wkrety posiadajg warstwe fosfatowang,

ktéra zapewnia ochrone przed korozja.

Srednica (mm) Dtugo$¢ (mm)

3,5 9,5
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Wkrety talerzykowe

Wkrety samowiercace z tbem podktadkowym stosowane do tgczenia lekkich konstrukcji
metalowych, elementéw drewnianych z metalowymi przy réznego rodzaju innych
indywidualnych projektach. Oferowane przez nas wkrety produkowane sg ze stali
niskoweglowej. Wkrety posiadajg warstwe ochronng w postaci ocynku.

Srednica (mm) Dtugos¢ (mm) Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
4,2 13 4,2 32
4,2 16 4,2 40
4,2 19 4,2 50
4,2 25

Wkrety samowiercace z them podktadkowym stosowane do tgczenia lekkich

konstrukcji metalowych, elementéw drewnianych z metalowymi przy réznego
rodzaju innych indywidualnych projektach. Oferowane przez nas wkrety
produkowane sg ze stali niskoweglowej. Wkrety posiadajg warstwe fosfatowang,
ktéra zapewnia ochrone przed korozj3.

Srednica (mm) Dtugo$é¢ (mm) Srednica (mm) Dtugosé¢ (mm)
4,2 13 4,2 32
4,2 16 4,2 40
4,2 19 4,2 50
4,2 25

Wkrety samowiercace z them podktadkowym stosowane do tgczenia lekkich
konstrukcji metalowych, elementéw drewnianych z metalowymi przy réznego
rodzaju innych indywidualnych projektach. Oferowane przez nas wkrety
produkowane sg ze stali niskoweglowej. Wkrety posiadajg warstwe ochronng
w postaci ocynku.
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Srednica (mm) Dtugos¢ (mm) Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
4,2 13 4,2 25
4,2 16 4,2 32

4,2 19 4,2 40




Wkrety samowiercgce DIN7504K - OCYNK

Wkrety Samowiercace z them 6-katnym stosowane do tgczenia lekkich konstrukcji
metalowych, elementéw drewnianych z metalowymi przy réznego rodzaju innych
indywidualnych projektach. Oferowane przez nas wkrety posiadajg norme :

DIN: 7504-K, SO: 15480. Najczesciej produkowane sg ze stali niskoweglowej,

czy tez stali nierdzewnej A2. Wkrety posiadajg warstwe ochronng w postaci ocynku.

Srednica (mm) Dtugos¢ (mm) Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
4,2 13 5,5 50
4,2 16 5,5 63
4,2 19 5,5 75
4,8 13 6,3 25
4,8 16 6,3 32
4,8 19 6,3 38
5,5 19 6,3 50
5,5 25 6,3 63
5,5 32 6,3 75
5,5 38

19 /W\

Wkrety samowiercgce + podktadka EPDM

e ﬂ Wkrety Samowiercace z tbem 6-katnym i podktadkg EPDM stosowane
: , do mocowania pokryé dachowych wykonanych z cienkich blach,

qw‘"r:_ j', tworzyw sztucznych do konstrukcji stalowych lub drewnianych

I oraz przy réznego rodzaju innych indywidualnych projektach.

~ad ANy

Oferowane produkowane sg ze stali niskoweglowej. Wkrety posiadaja

st
. " \' warstwe ochronng w postaci ocynku. Dodatkowo oferujemy wkrety

malowane, dostepne w gamie koloréw RAL

<
n
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3
O
=
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Srednica (mm) Dtugos¢ (mm) Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
4,8 (RAL) 20 4,8 (RAL) 28
4,8 (OCYNK) 20 4,8 (OCYNK) 28
Srednica (mm) Dtugosé (mm) Srednica (mm) Dtugosé (mm)
4,8 (RAL) 35 4,8 (OCYNK) 55
4,8 (OCYNK) 35

Dostepna kolorystyka RAL

1015 3005 3009 3011 5010 5012 8017 8019 9002
6005 6020 6029 7024 8004 9005 9006 9010




Wkrety samowiercgce DIN7504N - OCYNK

B
45 Wkrety samowiercace z them walcowym, gniazdem krzyzowym oraz wierttem
':E & stosowane do tgczenia lekkich konstrukcji metalowych, elementéw drewnianych
g E* z metalowymi przy réznego rodzaju innych indywidualnych projektach.
Oferowane przez nas wkrety posiadajg norme : DIN: 7504-N, 1SO: 15481.
; Najczesciej produkowane sg ze stali niskoweglowej, czy tez stali nierdzewnej A2.
3 jti Wkrety posiadajg warstwe ochronng w postaci ocynku.
. J ’j“' l-:.- Fl 1}}
e
— lﬂ‘
L
Srednica (mm) Dtugo$é¢ (mm) Srednica (mm) Dtugoséé (mm)
4,2 13 4,8 13
4,2 16 4,8 16
4,2 19 4,8 19
4,2 25 4,8 25
4,2 32 4,8 32

Nakretki

Nakretki sze$ciokatne DIN 934 znajdujg zastosowanie w przemysle oraz przy
réznego rodzaju innych indywidualnych projektach. Oferowane przez nas nakretki
spetniajg normy: PN M-82144, DIN 934 oraz ISO 4032. Najczesciej do produkgji
stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna, kwasoodporna. Oferowane

prze nas nakretki posiadajg powtoke antykorozyjng w postaci ocynku, rowniez

w ofercie dostepne sg nakretki bez powtoki tzw. w stanie surowym.
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Ocynk Czarne
Rozmiar Rozmiar
M3 M5
M4 M6
M5 M8
M6 M10
M8 M12
M10 M14
M12 M16
M14 M18
M16 M20
M18 M22
M20 M24
M22 M27
M24 M30
M27 M33
M30 M36
M33 M39
M36 M42
M39 M43

M42

M48




Nakretka Kotnierzowa

Nakretki szesciokatne kotnierzowe DIN6923 znajdujg zastosowanie w przypadku gdy zwykta
nakretka jest narazona na samoczynne odkrecenie dzieki zastosowaniu nakretki kotnierzowej
mozemy mocniej docisng¢ element do ztgcza i automatycznie zapobiegniemy utracie stabilnosci
potgczenia dwdch elementdéw. Oferowane przez nas nakretki spetniajg normy: PN M — 82188,
DIN 6923 oraz ISO 1661. Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna,
kwasoodporna, miedz lub mosigdz. Najczesciej spotykane nakretki majg powtoke ochronng

w postaci ocynku.

Rozmiar Rozmiar
M5 M10
M6 M12
M8 M16

Nakretka Kotnierzowa

Nakretki motylkowe (skrzydetkowe) DIN315 znajdujg zastosowanie

w potgczeniach, gdzie wymagane jest czeste roztaczenie i faczenie dwdch
elementow. Przy potgczeniu za pomocg nakretki motylkowej nie jest wymagane
zadne narzedzie. Oferowane przez nas nakretki spetniajg normy: PN M — 82439,
DIN 315 oraz GOST 3032 — 76. Najczesciej do produkcji stosowna jest stal
niskoweglowa, nierdzewna, kwasoodporna, miedz lub mosigdz.

Najczesciej spotykane nakretki majg powtoke ochronng w postaci ocynku.

Rozmiar Rozmiar
M5 M10
M6 M12
M8

Nakretka Kotpakowa

Nakretki szesciokatne kotpakowe DIN1587 znajdujg zastosowanie

w potgczeniach zewnetrznych gwintowych, zapewniajac estetyczny wyglad.
Oferowane przez nas nakretki spetniajg normy: PN M — 82181 oraz DIN 1587.
Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna,
kwasoodporna, miedz lub mosigdz. Najczesciej spotykane nakretki majg
powtoke ochronng w postaci ocynku.

=
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—3
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Rozmiar Rozmiar
M5 M10
M6 M12
M8 M12

Nakretka Pazurkowa (ktowa)

Nakretki tego typu znajdujg zastosowanie w przemysle meblarskim

' 7 jako wytrzymate i niezawodne potaczenie konstrukcji drewnianych.
' g : Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna
i kwasoodporna. Nakretki pazurkowe majg powtoke ochronng w postaci
ocynku.
Rozmiar Rozmiar
M4 M8
M5 M10

M6




Nakretka Samokontrujgca

Nakretki szesciokgtne samokontrujgce DIN 985 znajdujg zastosowanie

w przemysle oraz przy rdznego rodzaju innych indywidualnych projektach
gdzie zwykta nakretka jest narazona na samoczynne odkrecenie.
Oferowane przez nas nakretki spetniajg normy: PN M — 82175, DIN 985
oraz ISO 7040. Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa,
nierdzewna, kwasoodporna, miedz lub mosigdz. Najczesciej spotykane

nakretki maja powtoke ochronng w postaci ocynku.

Gwint / skok Gwint / skok
M4 M16
M5 M16 x 1,5
M6 M18
M8 M18 x 1,5
M10 M20
M10 x 1,0 M20 x 1,5
M10 x 1,25 M22
M12 M24
M12 x 1,25 M24 x 1,5
M12 x 1,5 M27
M14 M30
M14 x 1,5

Nakretka tgcznikowa

Nakretki sze$ciokatne przedtuzane DIN 6334 znajdujg zastosowanie gtéwnie
przy tgczeniu elementdw gwintowanych np. pretéw gwintowanych

oraz przy réznego rodzaju innych indywidualnych projektach.

Oferowane przez nas nakretki spetniajg normy: PN M — 82157 oraz DIN 6334.
Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna,
kwasoodporna, miedz lub mosigdz. Najczesciej spotykane nakretki majg
powtoke ochronng w postaci ocynku.

=
Q)
—3
A
D
—
A,

Gwint / dt. Gwint / dt.
M5 /15 mm M14 /42 mm
M6 /18 mm M16 / 48 mm
M8 /24 mm M20 / 60 mm
M10 /30 mm M24 /72 mm

M12 /36 mm




Pret gwintowany

W

M8 x 1000 mm
M10 x 1000 mm
M12 x 1000 mm
M14 x 1000 mm
M16 x 1000 mm
M18 x 1000 mm
M20 x 1000 mm
M22 x 1000 mm
M24 x 1000 mm
M27 x 1000 mm
M30 x 1000 mm

Rozmiar
Pret gwintowany DIN975 klasa 4.8 Czarne M6 x 1000 mm
Rozmiar M8 x 1000 mm
M6 x 1000 mm M10 x 1000 mm
M8 x 1000 mm M12 x 1000 mm

M10 x 1000 mm
M12 x 1000 mm
M14 x 1000 mm
M16 x 1000 mm
M18 x 1000 mm
M20 x 1000 mm
M22 x 1000 mm

M24 x 1000 mm M30 x 1000 mm
M27 x 1000 mm Pret gwintowany DIN975 klasa 8.8 OCYNK (ZN)
M30 x 1000 mm Rozmiar
Pret gwintowany DIN975 klasa 4.8 OCYNK (ZN) M8 x 2000 mm
Rozmiar M10 x 2000 mm
M6 x 2000 mm M12 x 2000 mm
M8 x 2000 mm M14 x 2000 mm
M10 x 2000 mm M16 x 2000 mm
M12 x 2000 mm M20 x 2000 mm
M14 x 2000 mm M24 x 2000 mm
M16 x 2000 mm M30 x 2000 mm
M20 x 2000 mm
M24 x 2000 mm

M30 x 2000 mm

Prety Gwintowane stosuje sie w budownictwie miedzy innymi do podwieszania
réznego rodzaju elementéw, tgczenia szalunkdéw oraz elementéw wiezby dachowe;.
Prety wystepuja w dwdch wariantach: ocynkowane lub czarne.

Dodatkowo do wyboru mamy kilka klas wytrzymatosci 4.8, 8,8 lub 10.9.
Oferowane przez nas prety spetniajg norme DIN 975.

Pret gwintowany DIN975 klasa 4.8 OCYNK (ZN) Pret gwintowany DIN975 klasa 8.8 OCYNK (ZN)
Rozmiar Rozmiar
M4 x 1000 mm M6 x 1000 mm
M5 x 1000 mm M8 x 1000 mm
M6 x 1000 mm M10 x 1000 mm

M12 x 1000 mm
M14 x 1000 mm
M16 x 1000 mm
M18 x 1000 mm
M20 x 1000 mm
M22 x 1000 mm
M24 x 1000 mm
M27 x 1000 mm
M30 x 1000 mm

Pret gwintowany DIN975 klasa 8.8 Czarne

M14 x 1000 mm
M16 x 1000 mm
M18 x 1000 mm
M20 x 1000 mm
M22 x 1000 mm
M24 x 1000 mm
M27 x 1000 mm
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Sruby 6-katne DIN933, klasa 5.8

Sruby 6-katne z gwintem na catej dtugosci trzpienia znajduja zastosowanie w przemysle
oraz przy réznego rodzaju innych indywidualnych projektach. Oferowane przez nas Sruby
spetniajg normy: PN M-82105, GOST 7798-70 oraz odpowiednio DIN 933 i ISO 4017,

DIN 961 i ISO 8676. Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna,
kwasoodporna, miedz lub mosigdz. Dostepne u nas Sruby posiadajg nastepujace klasy
wytrzymatosci: 5.8, 8.8, 10.9 oraz 12.9. Najczesciej spotykane sruby majg powtoke
ochronng w postaci ocynku, rdwniez w ofercie dostepne sg sruby bez powtoki tzw.

w stanie surowym.

Srednica / Gwint (mm) Diugosé (mm) $rednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) $rednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm)
4 10 8,0 30 12,0 120
4,0 12 8,0 35 14,0 30
4,0 16 8,0 40 14,0 35
4,0 20 8,0 45 14,0 40
4,0 25 8,0 50 14,0 45
4,0 30 8,0 55 14,0 50
4,0 35 8,0 60 14,0 60
4,0 40 8,0 65 14,0 70
4,0 50 8,0 70 14,0 80
5,0 10 8,0 75 14,0 90
5,0 12 8,0 80 14,0 100
5,0 16 8,0 90 16,0 25
5,0 20 8,0 100 16,0 30
5,0 25 10,0 16 16,0 35
5,0 30 10,0 20 16,0 40
5,0 35 10,0 25 16,0 45 (4)\
5,0 40 10,0 30 16,0 50 C
5,0 50 10,0 35 16,0 55
5,0 60 10,0 40 16,0 60 U
6,0 10 10,0 45 16,0 65 <
6,0 12 10,0 50 16,0 70
6,0 14 10,0 55 16,0 75 z
6,0 16 10,0 60 16,0 80 m
6,0 18 10,0 65 16,0 90
6,0 20 10,0 70 16,0 100 m
6,0 25 10,0 80 16,0 120
6,0 30 10,0 90 20,0 40 §
6,0 35 10,0 100 20,0 45
6,0 40 12,0 20 20,0 50 O
6,0 45 12,0 25 20,0 55 2
6,0 50 12,0 30 20,0 60
6,0 55 12,0 35 20,0 70 m
6,0 60 12,0 40 20,0 80
6,0 70 12,0 45 20,0 90
6,0 80 12,0 50 20,0 100
6,0 90 12,0 55 24,0 40
6,0 100 12,0 60 24,0 50
8,0 10 12,0 65 24,0 60
8,0 12 12,0 70 24,0 70
8,0 16 12,0 80 24,0 80
8,0 20 12,0 90 24,0 90

8,0 25 12,0 100




Sruby 6-katne DIN933, klasa 8.8

Srednica / Gwint (mm) Diugoéé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugos¢ (mm) $rednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm)

5,0 10 10,0 16 14,0 90

5,0 12 10,0 20 14,0 100
5,0 16 10,0 25 14,0 120
5,0 20 10,0 30 16,0 25

5,0 25 10,0 35 16,0 30

5,0 30 10,0 40 16,0 35

5,0 35 10,0 45 16,0 40

5,0 40 10,0 50 16,0 45

5,0 50 10,0 55 16,0 50

6,0 10 10,0 60 16,0 55

6,0 12 10,0 65 16,0 60

6,0 16 10,0 70 16,0 65

6,0 20 10,0 80 16,0 70

6,0 25 10,0 90 16,0 80

6,0 30 10,0 100 16,0 90

6,0 35 12,0 20 16,0 100
6,0 40 12,0 25 16,0 120
6,0 45 12,0 30 20,0 35

6,0 50 12,0 35 20,0 40

6,0 60 12,0 40 20,0 45

6,0 70 12,0 45 20,0 50

6,0 80 12,0 50 20,0 55

8,0 12 12,0 55 20,0 60

8,0 16 12,0 60 20,0 70

8,0 20 12,0 65 20,0 80

8,0 25 12,0 70 20,0 90

8,0 30 12,0 80 20,0 100
8,0 35 12,0 90 20,0 120
8,0 40 12,0 100 24,0 50

8,0 45 12,0 120 24,0 60

8,0 50 14,0 30 24,0 70

8,0 55 14,0 35 24,0 80

8,0 60 14,0 40 24,0 90

8,0 65 14,0 45 24,0 100
8,0 70 14,0 50 24,0 120
8,0 80 14,0 60

8,0 90 14,0 70

8,0 100 14,0 80



Sruby 6-katne DIN931 klasa 5.8

Sruby 6-katne z gwintem na czeéci trzpienia znajdujg zastosowanie w przemysle

oraz przy réznego rodzaju innych indywidualnych projektach. Oferowane przez

nas Sruby spetniajg normy: PN M-82101, DIN 931/DIN 960, ISO 4014 oraz GOST 7798-70.
Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna, kwasoodporna,
miedz lub mosigdz. Dostepne u nas $ruby posiadajg nastepujgce klasy wytrzymatosci:
5.8, 8.8, 10.9 oraz 12.9. Najczesciej spotykane Sruby maja powtoke ochronng w postaci
ocynku, réwniez w ofercie dostepne sg nakretki bez powtoki tzw. w stanie surowym.

Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugos¢ (mm)
6,0 40 12,0 50 16,0 160
6,0 50 12,0 55 16,0 170
6,0 60 12,0 60 16,0 180
6,0 70 12,0 65 16,0 190
6,0 80 12,0 70 16,0 200
6,0 90 12,0 80 16,0 220
6,0 100 12,0 90 16,0 240
6,0 120 12,0 100 16,0 260
8,0 40 12,0 110 16,0 280
8,0 45 12,0 120 16,0 300
8,0 50 12,0 130 20,0 60
8,0 55 12,0 140 20,0 65
8,0 60 12,0 150 20,0 70
8,0 70 12,0 160 20,0 80
8,0 80 12,0 170 20,0 90
8,0 90 12,0 180 20,0 100
8,0 100 12,0 200 20,0 110
8,0 110 12,0 220 20,0 120
8,0 120 12,0 240 20,0 130
8,0 130 12,0 260 20,0 140
8,0 140 12,0 280 20,0 150
8,0 150 12,0 300 20,0 160
8,0 160 14,0 50 20,0 170
8,0 180 14,0 60 20,0 180
8,0 200 14,0 70 20,0 190
10,0 40 14,0 80 20,0 200
10,0 45 14,0 90 20,0 220
10,0 50 14,0 100 20,0 240
10,0 55 14,0 120 20,0 260
10,0 60 14,0 140 20,0 280
10,0 65 14,0 160 20,0 300
10,0 70 16,0 50 24,0 70
10,0 80 16,0 55 24,0 80
10,0 90 16,0 60 24,0 90
10,0 100 16,0 65 24,0 100
10,0 110 16,0 70 24,0 110
10,0 120 16,0 75 24,0 120
10,0 130 16,0 80 24,0 130
10,0 140 16,0 90 24,0 140
10,0 150 16,0 100 24,0 150
10,0 160 16,0 110 24,0 160
10,0 180 16,0 120 24,0 170
10,0 200 16,0 130 24,0 180
12,0 40 16,0 140 24,0 200

12,0 45 16,0 150



Sruby 6-katne DIN931, klasa 8.8

Srednica / Gwint (mm) Dtugo$¢ (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugos¢ (mm)

6,0 40 12,0 50 16,0 160
6,0 50 12,0 55 16,0 170
6,0 60 12,0 60 16,0 180
6,0 70 12,0 65 16,0 190
6,0 80 12,0 70 16,0 200
6,0 90 12,0 80 16,0 220
6,0 100 12,0 90 16,0 240
6,0 120 12,0 100 16,0 260
8,0 40 12,0 110 16,0 280
8,0 45 12,0 120 16,0 300
8,0 50 12,0 130 20,0 60

8,0 55 12,0 140 20,0 65

8,0 60 12,0 150 20,0 70

8,0 70 12,0 160 20,0 80

8,0 80 12,0 170 20,0 90

8,0 90 12,0 180 20,0 100
8,0 100 12,0 200 20,0 110
8,0 110 12,0 220 20,0 120
8,0 120 12,0 240 20,0 130
8,0 130 12,0 260 20,0 140
8,0 140 12,0 280 20,0 150
8,0 150 12,0 300 20,0 160
8,0 160 14,0 50 20,0 170
8,0 180 14,0 60 20,0 180
8,0 200 14,0 70 20,0 190
10,0 40 14,0 80 20,0 200
10,0 45 14,0 90 20,0 220
10,0 50 14,0 100 20,0 240
10,0 55 14,0 120 20,0 260
10,0 60 14,0 140 20,0 280
10,0 65 14,0 160 20,0 300
10,0 70 16,0 50 24,0 70

10,0 80 16,0 55 24,0 80

10,0 90 16,0 60 24,0 90

10,0 100 16,0 65 24,0 100
10,0 110 16,0 70 24,0 110
10,0 120 16,0 75 24,0 120
10,0 130 16,0 80 24,0 130
10,0 140 16,0 90 24,0 140
10,0 150 16,0 100 24,0 150
10,0 160 16,0 110 24,0 160
10,0 180 16,0 120 24,0 170
10,0 200 16,0 130 24,0 180
12,0 40 16,0 140 24,0 200

12,0 45 16,0 150



Sruby z tbem grzybkowym / zamkowe DIN603, klasa 5.8

Sruby z them grzybkowym oraz podsadzeniem znajdujg zastosowanie najczesciej
przy konstrukcjach drewnianych oraz przy réznego rodzaju innych indywidualnych
projektach, ktére zaktadajg kontakt z miekkimi elementami. Oferowane przez

nas sruby spetniajg normy: PN M-82406, DIN 603 oraz ISO 8677. Najczesciej

do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna, kwasoodporna,

miedz lub mosigdz. Dostepne u nas Sruby posiadajg nastepujace klasy wytrzymatosci:
5.8 oraz 8.8. Najczesciej spotykane sruby majg powtoke ochronng w postaci ocynku,
réowniez w ofercie dostepne sg nakretki bez powtoki tzw. w stanie surowym.

Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Diugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm)
5,0 16 8,0 50 10,0 140
5,0 20 8,0 55 10,0 150
5,0 25 8,0 60 10,0 160
5,0 30 8,0 65 10,0 170
5,0 35 8,0 70 10,0 180
5,0 40 8,0 75 10,0 190
5,0 45 8,0 80 10,0 200
5,0 50 8,0 85 10,0 210
5,0 55 8,0 90 10,0 220
5,0 60 8,0 100 10,0 230
5,0 65 8,0 110 10,0 240 m\
5,0 70 8,0 120 10,0 250 PR
5,0 80 8,0 130 10,0 260 C
6,0 16 8,0 140 10,0 300 U
6,0 20 8,0 150 12,0 30 <
6,0 25 8,0 160 12,0 35
6,0 30 8,0 170 12,0 40 N
6,0 35 8,0 180 12,0 45 o
6,0 40 8,0 190 12,0 50 U
6,0 45 8,0 200 12,0 60 (D
6,0 50 8,0 220 12,0 70
6,0 55 10,0 20 12,0 80 3
6,0 60 10,0 25 12,0 90
6,0 65 10,0 30 12,0 100 oq
6,0 70 10,0 35 12,0 110 -
6,0 75 10,0 40 12,0 120 N
6,0 80 10,0 45 12,0 130 <
6,0 90 10,0 50 12,0 140 U
6,0 100 10,0 55 12,0 150 T
6,0 110 10,0 60 12,0 160 O
6,0 120 10,0 65 12,0 170
6,0 130 10,0 70 12,0 180 é
6,0 140 10,0 80 12,0 190 <
6,0 150 10,0 90 12,0 200
8,0 16 10,0 100 12,0 220 3
8,0 20 10,0 110 12,0 230
8,0 25 10,0 120 12,0 240
8,0 30 10,0 130 12,0 260
8,0 35 10,0 140 12,0 280
8,0 40 10,0 150 12,0 300

8,0 45 10,0 160 12,0 320




Sruby z tbem grzybkowym / zamkowe DIN603, klasa 8.8

$rednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) $rednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugoséé (mm)
8,0 20 10,0 20 12,0 30
8,0 25 10,0 25 12,0 35
8,0 30 10,0 30 12,0 40
8,0 35 10,0 35 12,0 45
8,0 40 10,0 40 12,0 50
8,0 50 10,0 45 12,0 60
8,0 60 10,0 50 12,0 70
8,0 70 10,0 60 12,0 80
8,0 80 10,0 70 12,0 90
10,0 80 12,0 100
10,0 90 12,0 120
10,0 100
(TN
Wkret do drewna z tbem 6-kontnym DIN571 =
7 Wkrety do drewna z tbem 6-kagtnym DIN571 stosowane gtdwnie g
przy pracach stolarskich, budowlanych oraz innych indywidualnych
projektach. Oferowane przez nas wkrety posiadajg norme : PN: M-82501, N
DIN: 571 i PN-EN: 14592. Najczesciej produkowane sg ze stali nisko- —
weglowej, nierdzewnej A2, kwasoodpornej Ad. Wkrety posiadaja O
zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynku galwanicznego. D
3
Srednica / Gwint (mm) Dtugos$é (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) UQ
5,0 50 8,0 100 10,0 140 IG
5,0 60 8,0 110 10,0 150 <<
5,0 70 8,0 120 10,0 160 U
5,0 80 8,0 140 10,0 180 g
6,0 30 8,0 150 10,0 200
6,0 40 8,0 160 10,0 220 E
6,0 50 8,0 180 10,0 240 <
6,0 60 8,0 200 10,0 260 3
6,0 70 8,0 220 10,0 280 S~
6,0 80 8,0 240 10,0 300
6,0 90 8,0 260 12,0 80 E
6,0 100 8,0 280 12,0 100 :
6,0 120 8,0 300 12,0 120 D
6,0 140 10,0 40 12,0 140 —+
6,0 160 10,0 50 12,0 160 Q_
8,0 30 10,0 60 12,0 180 O
8,0 40 10,0 70 12,0 200 ol
8,0 50 10,0 80 12,0 220 PRy
8,0 60 10,0 90 12,0 240 rD
8,0 70 10,0 100 12,0 260 E
8,0 80 10,0 110 12,0 280 g

8,0 90 10,0 120 12,0 300




Podktadki
Podktadki DIN125 okragte znajdujg zastosowanie przy potgczeniach srubowych zabezpieczajac element
= (—1\ przed uszkodzeniem. Oferowane przez nas podktadki spetniajg normy: PN M-82005, DIN 125, ISO 7089,
i \_} ISO 7091 oraz GOST 11379-68. Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna,
kwasoodporna, miedz lub mosigdz. Najczesciej spotykane podktadki maja powtoke ochronng
w postaci ocynku,

Rozmiar Rozmiar
23 @20
@4 @22
@5 @24
26 @27
28 @30
@10 @33
@12 @36
@14 @ 39
716 42
@18

Podktadki 1 powiekszone

Podktadki okragte powiekszone DIN 9021 znajdujg zastosowanie przy potgczeniach srubowych
zabezpieczajgc element przed uszkodzeniem, rozktadajg nacisk nakretki na powiekszona
powierzchnie oraz ograniczaja tarcie na styku nakretki z elementem tgcznym. Oferowane

przez nas podktadki spetniajg normy: PN M-82030, DIN 9021 oraz ISO 7093. Najczesciej

do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna, kwasoodporna

Rozmiar Rozmiar
@4 @14
Y
25 216 @)
26 218 o
28 @20 ; \
210 @24 Q
@12 @ 30 Qo
A

Podktadki 2 powiekszone

Podktadki okragte 2 razy powiekszone DIN 440 (019) stosowane sg jako dystans pomiedzy
nakretka, a elementem przykrecanym. Najczesciej stosowane do konstrukcji drewnianych.
Oferowane przez nas podktadki spetniajg normy: PN M-82019, DIN 440 oraz ISO 7094.

oraz GOST 11379-68. Najczesciej do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna,
kwasoodporna, miedz lub mosigdz. Najczesciej spotykane podktadki majg powtoke ochronng
w postaci ocynk

Rozmiar Rozmiar
@5 214
26 @16
28 218
210 @20

@12 @ 24




Podktadki kwadratowe

Podktadki kwadratowe DIN436 stosowane sg jako dystans pomiedzy nakretkg, a elementem
przykrecanym. Najczesciej stosowane do konstrukcji drewnianych.. Oferowane przez

nas podkfadki spetniajg normy: PN M-82010, DIN 436. Najczesciej do produkcji stosowna
jest stal niskoweglowa, nierdzewna, kwasoodporna. Najczesciej spotykane podktadki maja
powtoke ochronng w postaci ocynku.

Rozmiar Rozmiar
@10 216
@12 @20
@14 @24

Podktadki sprezyste

Podktadki sprezyste DIN 127 znajdujg zastosowanie przy potgczeniach
Srubowych zabezpieczajgc nakretke przed poluzowaniem lub odkreceniem.
Oferowane przez nas podktadki spetniajg normy: PN M-82008, DIN 127,

ISO 7089 oraz GOST 11379-68. Najczesciej do produkcji stosowna jest stal
niskoweglowa, nierdzewna, kwasoodporna. Najczesciej spotykane podktadki
majg powtoke ochronng w postaci ocynku.

Ocynk Czarne
Rozmiar Rozmiar
24 @4
@5 @5
26 26
28 28
210 @10
@12 @12
@14 @ 14
@16 @16
218 @18
@20 @ 20
@22 @22
@24 @ 24
@27 @27
@ 30 @ 30
@33 @ 33

@ 36 @ 36



Sruba dwugwintowa

Sruby dwugwintowe to doskonate rozwigzanie, ktére sprawdzi sie podczas wszelkich
prac instalacyjnych i montazowych. Znajdzie zastosowanie jako tgcznik do zamocowan

. na elementach drewnianych jak i w murze za posrednictwem kotka. Sruba tego typu
. gwarantujgc solidne wykonanie konstrukcji pod montaz rur lub przewoddw.
W, Proces montazu - wkrecania utatwia teb szesciokatny z gniazdem.
Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm) Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm)
6,0 60 8,0 220
8,0 60 8,0 250
8,0 70 10,0 60
8,0 80 10,0 80
8,0 100 10,0 100
8,0 120 10,0 120
8,0 140 10,0 140
8,0 160 10,0 160 \
8,0 180 10,0 180
8,0 200 10,0 200

Liny stalowe

Liny stalowe znajdujg zastosowanie w przemysle, projektach konstrukcyjnych
oraz branzy budowlanej. Oferowane przez nas liny posiadajg rézne grubosci.

W zaleznosci od konstrukcji splotu spetniajg normy: dla splotu 1x19 — DIN 3053,
6x7 — DIN 3055, 6x19 — DIN 3060 oraz 6x37 — DIN 3066. Wytrzymatosé kazdej

z linek stalowych na rozcigganie wynosi: 1770 [N/mm?2] [Mpa]. Najczesciej

do produkcji stosowna jest stal niskoweglowa, nierdzewna i kwasoodporna.
Linki stalowe posiadajg powtoke ochronng w postaci ocynku.
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Srednica Srednica
@ 1,0 @ 12,0
@15 @ 13,0
@ 2,0 @ 14,0
@ 2,5 @ 16,0
@ 3,0 @ 18,0
@ 4,0 @ 20,0
@ 5,0 @ 22,0
@ 6,0 @ 24,0
@ 8,0 @ 25,0
@ 10,0 @ 26,0

2 11,0




Nity zrywalne

Nity zrywalne stosowane do tgczenia cienkich elementéw wykonanych
z roznych materiatéw idealnie sprawdzg sie w przemysle samochodowym,
przy produkcji réznego rodzaju obuddw i jako tgczniki matych elementéw

- w zabawkach. Oferowane przez nas nity posiadajg norme : DIN 7337
oraz ISO 15977. Najczesciej do produkcji uzywana jest kombinacja materiatéw:
aluminium/zelazo, zelazo, stal kwasoodporna czy tez stal nierdzewna.

AL-FE

Rozmiar Rozmiar
3x6 4,8x12
3x8 4,8x 14
3x10 4,8 x 16
4x6 4,8x18
4x8 4,8 x 20
4x10 4,8 x24
4x12 4,8 x 26
4x14 6x10
4x16 6x12
4x18 6x14
4 x20 6x16
4,8x6 6x18
4,8x8 6 x20
4,8 x10

FE-FE

Rozmiar Rozmiar
3x6 4,8x12
3x8 4,8x14
4x6 4,8 x 16
4x8 4,8x18
4x10 4,8 x 20
4x12 6x12
4x14 6x14
4x16 6x16
4,8x6 6x18
4,8x8 6x20

4,8x10 6 x 25




Podstawa stupa regulowana

Podstawa stupa Regulowana gtéwnie stosowna do montazu drewnianych
elementéw do podtoza betonowego. Podstawe stupa mozemy obsadzié

w Swiezym betonie lub po jego zaschnieciu stosujgc zakotwienie chemiczne.
Podstawa stupa regulowana + stopa ma podobne witasciwosci, rézni sie przede
wszystkim sposobem montazu do podtoza betonowego. Podstawe kotwiczymy
do suchego podtoza za pomoca kotkdw rozporowych badz kotkdw chemicznych.
Dodatkowym atutem sg ruchome widetki montazowe, dzieki temu mamy
mozliwo$¢ montazu belek o niestandardowej grubosci do 200 mm przekroju.
Otwory na wkrety przytwierdzajgce belke wynoszg 10 mm srednicy. Oferowana
przez nas podstawa wykonana jest ze stali, dodatkowo zabezpieczona przed
korozjg ocynkiem galwanicznym.

Podstawa - pret

Podstawa - stopa

Zt3cza kagtowe wzmocnione

Stuza do taczenia wszelkiego rodzaju konstrukcji drewnianych oraz do faczenia
konstrukcji drewnianych z podtozem betonowym, sprawdzajg sie réwniez

przy tgczeniu krokwi do murfat . Potagczenie za pomocg katownika zapewnia
bardzo mocne i estetyczne pofaczenie. Przyktadowe uzycie katownika:
konstrukcje dachowe oraz budowa domkéw kanadyjskich.

Ztacze jest ocynkowane i posiada szereg nawierconych otworéw o Srednicy

5 mm do drewna oraz o srednicy 9 mm lub 11 mm do betonu.

70x 70 x 55 x 2,0 mm
90 x 90 x 65 x 2,0 mm
105 x 105 x 90 x 2,0 mm
70x 70 x 55 x 2,5 mm
90 x 90 x 65 x 2,5 mm

105 x 105 x90 x 2,5 mm

Wkrety Dv-tansowe

Wkrety regulacyjne dystansowe z them stozkowym znajdujg zastosowanie
przy pracach dekarskich oraz stolarskich. Wkrety tego typu idealnie
sprawdzajg sie przy montazu fat dachowych, fasadowych oraz tarasowych
elementéw drewnianych. Zastosowanie specjalnych pierscieni na trzpieniu
— pozwala na regulacje dystansu mocowanego elementu od podtoza.
Wkrety posiadajg warstwe ocynku galwanicznego, ktéry zapewnia ochrone
przed korozja.
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Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm)
6,0 80
6,0 100
6,0 120
6,0 130
6,0 145



Konfirmaty

Wkrety typu konfirmat stosowane sg gtownie w meblarstwie, stolarstwie oraz przy réznego
rodzaju innych indywidualnych projektach. Produkowane sg ze stali niskoweglowej.
Wkrety posiadajg warstwe ochronng w postaci ocynku.

Srednica / Gwint (mm) Dtugosé (mm)
6,4 50
7,0 50
7,0 70

Rekawice

OGRIFOX OX.11.558

- wykonane z poliestru (Scieg 13)

- powlekane lateksem

- powleczenie o chropowatej strukturze zapewnia doskonatg chwytnos¢,
nie powodujgc usztywnienia rekawicy

- rozciagliwe i wytrzymate, mimo iz sg cienkie

- elastyczne, dzieki czemu swietnie dopasowujg sie do dtoni

- nie kurczg sie w kontakcie z wodg oraz zapewniajg doskonatg
manualnos¢ przy ograniczeniu slizgania sie trzymanego przedmiotu

Rozmiar
8
9
10

Gazy do gwozdziarek

Gaz do gwozdziarki OK / MONTANA z dodatkiem oleju syntetycznego.

Pojemnosé¢ 80 ml.

Gaz OK pasuje do gwozdziarek Paslode IM350, Stanley, Bostitch GF 28WW,
GF33PT, GCN4Q0T, Makita GN900, Bea D90S, Senco GT 90, Rawl Ww90,
Max, B. Pro, Hitachi NC 40G, NR9 0GC,

Producent
Gaz OK

Gaz Montana

N\
@)
-
-1
=
=
Q)
—t
~<
™~~~
X
D
—~
Q)
3
(@)
M
~~
)
Q)
N
~<




Drut Spawalniczy Metalurgia MIG-MAG Sg2

Drut spawalniczy 3Sil potocznie znany jako SG2 pod markg HOT WELD z oferty Metalurgii
to drut elektrodowy manganowo-krzemowy do spawania pétautomatycznego metoda
MIG/MAG stali niskoweglowych konstrukcyjnych, kottowych i okretowych

oraz drobnoziarnistych stali weglowo-manganowych. Jest on drutem powszechnie
stosowanym w wiekszosci prac spawalniczych. Zwiekszona zawarto$s¢ manganu w drucie
pozwala na tworzenie mocnych spoin o wydtuzonej trwatosci i odpornosci na uszkodzenia.
W zaleznosci od specyfiki wykonywanych prac, polecamy druty elektrodowe o petnym
zakresie $rednic od 0,6 do 1,6 mm w dogodnej dla uzytkownika konfekcji

Rozmiar Waga Rozmiar Waga
@ 0,8 15 kg 30,6 5 kg
21,0 15 kg 20,8 5 kg
21,2 15 kg

Elektrody sredniootulone rutylowo-celulozowe

Elektrody polecane do spawania we wszystkich pozycjach, o przeznaczeniu montazowym i warsztatowym.
Znajdujg zastosowanie do spawania pojemnikéw i zbiornikéw metalowych, lekkich konstrukcji, matych maszyn
i urzadzen oraz narzedzi stalowych. Doskonate zajarzenie pierwotne i wtérne. Ze wzgledu na duzg
koncentracje tuku elektrycznego, mozna je stosowac do spawania warstw przetopowych w spawaniu rur.
Elastyczny, stabilny tuk elektryczny, duza tatwos¢ w operowaniu w pozycjach przymusowych, dzieki czemu
spawanie tymi elektrodami nie wymaga duzego doswiadczenia spawalniczego. Mozna nimi spawaé matymi
transformatorami spawalniczymi na 230 V. Dobrze radzg sobie z zanieczyszczong powierzchnia. Elektrody

do zastosowan codziennych, do prostych konstrukcji, takze dla mato doswiadczonych spawaczy.

Elektrody ESAB Er146
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Rozmiar Waga / llos¢
@ 2,5 %350 mm 5 kg / 290 szt.
@ 3,2 X 450 mm 6,5 kg / 175 szt.
@ 4,0 X 450 mm 6,5kg / 115 szt.

Rozmiar Waga / llosé
@ 2,5 %350 mm 5 kg / 290 szt.
@ 3,2 X 350 mm 6,5 kg / 175 szt.
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@ 4,0 X 350 mm 6,5kg / 115 szt.




Tarcza do Ciecia

K2 Basic - Eco Line
Tarcza korundowa z przeznaczeniem do ciecia metalu oraz stali.
Srednica otworu montazowego: 22,23 mm

Rozmiar op.
115x1,0 25szt.
125x1,0 25 szt.
230x 2,0 5 szt.

Tarcza do Ciecia INOX

K2 Gephard Inox - Pro Line
Tarcza korundowa z przeznaczeniem do ciecia metalu oraz stali.
Srednica otworu montazowego: 22,23 mm

Rozmiar op.
125x1,0 25 szt.
230 x 2,0 25 szt.

K2 - Pro Line
Tarcza korundowa z przeznaczeniem do szlifowania metalu
oraz stali. Srednica otworu montazowego: 22,23 mm

Rozmiar op.
230x6,0 5 szt.
125 x 6,0 10 szt.

Tarcza Ptatkowa Scierna

K2 Scierna - Pro Line

Tarcza Scierna Lamelkowa korundowa przeznaczona
do szlifowania: Metalu, Aluminium, Drewna, Metali kolorowych,
Tworzyw sztucznych, Szkta itp.

Srednica otworu montazowego: 22,23 mm

Rozmiar / Grubos¢ ziarna op.
125 - P40 10 szt.
125 - P60 10 szt.
125 - P80 10 szt.
125 - P100 10 szt.

125 - P125 10 szt.




Tarcza do Ciecia

Tarcza Diamentowa SEGMENT

Tarcza z przeznaczeniem do ciecia: betonu, cegiet, kostki brukowej, piaskowca,
klinkieru, marmuru, glazury, ptytek ceramicznych.

Do ciecia na mokro oraz sucho.

Rozmiar
125 mm
230 mm

tancuch Gospodarczy

tancuchy gospodarczy D1 (krétko-ogniwowe)

sg hajpowszechniejszym typem tancucha wykorzystywanym
w wielu dziedzinach przemystu np.: budownictwie, lesnictwie,
ogrodnictwie czy tez rolnictwie. Produkt ocynkowany odporny
na warunki atmosferyczne.

Rozmiar Rolka
@2 mm 110 mb.
@3 mm 60 mb.
24 mm 40 mb.
@5 mm 30 mb.
@6 mm 18 mb.
28 mm 10 mb.

210 mm 10 mb.

tacznik / Kotwa do oscieznic

tacznik do oscieznic stuzy do montazu ram drzwiowych oraz okiennych, wykonany
jest z wysokiej jakosci stali zabezpieczonej antykorozyjnie po przez proces cynkowania
S D N galwanicznego. Kotwa tego typu przystosowana jest do montazu osScieznic z drewna,
O metalu czy tworzywa sztucznego w kamieniu, betonie, cegle, pustakach
wapienno-piaskowych, gazobetonie.
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Srednica (mm) Dtugo$é (mm)
10,0 72
10,0 92
10,0 112
10,0 132
10,0 152
10,0 182

10,0 202




Wkret / Sruba do oscieznic

Wkret do montazu oscieznic (ramiakéw) ma szeroki wachlarz zastosowania

w budownictwie nie wymaga dodatkowego kotka dzieki czemu oszczedzamy
czas i nie generujemy dodatkowych wydatkdw. Wkret mozemy bez problemu
wkreci¢ w: cegte, cegte dziurowang, pustak szczelinowy, pustak zuzlobetonowy
czy beton. Produkt zabezpieczony przed korozja.

Srednica (mm) Dtugos$¢ (mm)
7,5 72
7,5 92
7,5 112
7,5 132
7,5 152
7,5 182
7,5 202
7,5 212

Drut Wigzatkowy / Zbrojeniowy

Drut wigzatkowy / zarzony stanowi uniwersalny element
faczeniowy w pracach zbrojarskich oraz innych pracach
budowlanych. Drut réwniez miedzy innymi znajduje zastosowanie
w rolnictwie i we florystyce.

Rozmiar Waga / llos¢
21,2 mm 5 kg. (ok. 550 mb.)
21,4 mm 5 kg. (ok. 400 mb.)
Rozmiar Waga / llos¢
21,4 mm 20 kg. (ok. 1600 mb.)
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Dystans zbrojeniowy

Dystanse Zbrojeniowe wykorzystujemy przy wzmocnieniu konstrukgcji
budynku. Stuzg do precyzyjnego uktadania pretéw zbrojeniowych

w konstrukcjach zelbetonowych. W zaleznosci od utozenia

dystansu / kostki dystansowej mamy mozliwos¢ otrzymania 4 réznych
wymiaréw dystansowania: 15 mm /20 mm /25 mm /30 mm.

Nasze Dystanse wykonujmy w Polsce wg. rygorystycznych standardéw
aby zapewni¢ najwyzszg jakos$¢ naszego produktu.

Rozmiar
15/20/25/30
35/40/45/50

Talerzyki dociskowe

Talerzyki dociskowe do wetny lub styropianu - fi 70 mm.

Gtédwnie stosujmy przy montazu ocieplenia na budynku wykonanym w stylu
kanadyjskim. Ponadto talerzyki mozemy montowac do podtoza drewnianego,
suporex-u, betonu oraz blachy. Talerze wykonujmy w Polsce z tworzywa
sztucznego (z wysokiej jakosci polipropylendéw) wg. standarddéw aby zapewnic

e _* najwyzszg jakos¢ naszego produktu.
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Przemystaw Bodo "SIGMA"
ul. Szydtowiecka 34
26-115 Skarzysko Koscielne

tel.: 532 302 845
e-mail: biuro@sigma-fix.pl
www: sigma-fix.pl
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